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MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi Nedir?

Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanhgina bagli olan ve 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu Kanunu ile kurulan Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) tarafindan yetkilendirilmis
belgelendirme kuruluslarinin yetki kapsamlarinda yer alan mesleklerde yapilan dlcme
degerlendirme faaliyetleri sonucunda basarili olan bireyler icin dizenlenen ve bireyin
s6z konusu meslek icin belirtilen 6grenme kazanimlarina (bilgi, beceri ve yetkinlik)

sahip oldugunu gosteren belgedir.
MYK Mesleki Yeterlilik Belgesinin Avantajlari Nelerdir?

Ulusal yeterlilik sistemi orta ve uzun vadede issizligin azalmasi, istihdamin gelismesi,
verimlilik ve rekabet glclnin artmasiyla tUlke ekonomisinin gliclenmesine katki saglar.
Nitelikli ve belgeli isgicu istihdaminin artmasi daha kaliteli Gran ve hizmet sunumunu

yayginlastirarak yasam standartlarimizin yikselmesini de destekler.
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BiREYLER iCiN
AVANTAJLARI

Ulusal yeterlilikler temel alinarak yapilan
olecme degerlendirme sonucunda alinan

belge, kisiye bir ise basvururken sahip
oldugu bilgi, beceri ve yetkinlikleri
sergileme olanagi vermektedir.
Ulusal vyeterlilikler yaygin ve informal
6grenmenin taninmasina imkan verdigi
icin bireyler kisisel gelisimlerini daha
cesitli ve esnek yollarla saglayabilirler.
Mesleki ilerleme yollari daha acik
hale geldiginden kariyer hareketliligi
desteklenmektedir.

ISVERENLER iIiCIN
AVANTAJLARI

isverenler meslegin gerektirdigi
nitelikli ve belgeli is giiciine daha kolay
ulasabilmekte ve tesvik imkdnlarindan
yararlanabilmektedir. isin gerektirdigi
bilgi ve becerilere sahip, degisen
kosullara ayak uydurabilen kisilerin
istihdam edilmesi isverenin rekabet
glclnt artirmakta, dogru insan kaynagdi
planlamasi ile zaman ve para kaybi
engellenmis  olmaktadir.  Nitelikli is
glcl istihdaminin  yayginlastirilmasi,
tUketiciye sunulan Grin ve hizmetin
kalitesinin artmasina katkida
bulunmaktadir.
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Belge Zorunlulugu ve Tesvikler

Bircok Tehlikeli ve Cok Te

MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi Zo

Bakanlikca yayimlanan tebliglerde yer alan tehlikeli ve cok tehlikeli mesleklerde MYK
MeslekiYeterlilik Belgesi zorunlulugu getirlmistir. Tebliglerin yayim tarihindenitibaren 12
aylik stre icerisinde belge almayan kisiler ilgili meslekte calistirilamayacaktir. Belgesiz
calisan kisiler icin isveren ya da isveren vekiline Bakanliga bagli is mufettislerince idari

para cezasl uygulanmaktadir.

Belge zorunlulugunun getirilmesiyle is kazalarinin en aza indirilmesi, Gretimde etkinligin

ve verimliligin arttirilmasi nitelikli ve belgeliis gictinin olusturulmasi hedeflenmektedir.

Belge Zorunlulugu Kapsa

Ucretleri Devlet Tarafindan Karsila

Belge zorunlulugu getirlmis mesleklerde MYK tarafindan yetkilendirilmis belge
kuruluslarinca gerceklestirilen teorik ve performansa dayali sinavlarda basarih olarak
belge almaya hak kazanan kisilerin sinav ve belge Ucretleri Bakanlar Kurulunca

belirlenmis Ust limitler dahilinde issizlik Sigortasi Fonu'ndan iade edilmektedir.

Sinav ve belgelendirme tesvikleri ile calisan ve isverenlere ilave mali yUk

getiriimemektedir!

Belgeli Kisileri istihdam E

isveren Primleri Devlet Tarafindan

4447 Sayih Issizlik Sigortasi Kanunun, gecici 10'uncu Maddesi kapsaminda saglanan
Isveren Sigorta Primlerinin Karsilanmasi Destegi ile MYK Mesleki Yeterlilik Belgeli
calisanlariistihdam eden isverenlerin sigorta primlerinin isveren hisselerine ait tutarlari

54 aya kadar issizlik Sigortasi Fonundan karsilanabilmektedir.

Bu destekten yararlanmak isteyen isverenler SGK e-bildirge sistemi Gzerinden calisan
kaydiolustururkensistemzerindenkisininMYK MeslekiYeterlilik Belgesini sorgulatarak
prim destegi talebinde bulunmalidir. isveren sigorta prim destegi belgenin zorunluluk
kapsaminda olum olmadigina bakmaksizin tim MYK Mesleki Yeterlilik Belgeli kisileri

kapsamaktadir.
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Belgelendirme Siireci
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1. Meslek Secimi

Yapilan isin MYK tarafindan yayinlanmis meslekler icinde hangisi veya

hangilerinin kapsaminda oldugu belirlenir.

2. Sinav Basvurusu

Basvuru formu, kimlik fotokopisi ve sinav Ucretinin yatirildigina dair
dekontun ENINTEK Belgelendirme’ye ulastiriimasi ile yapilir. Basvuruyu
web sitemizden online olarak yapabileceginiz gibi, yine web sitemizden

indirebilecegdiniz aday basvuru formu ile de yapabilirsiniz.

3. Basvurunun Degerlendirilmesi

ENINTEK Belgelendirme ’'ye ulastirilan islak imzal basvuru formu ve
diger belgelerin incelemesi yapilir, basvurusu uygun gorilen adaylara

sinav planlamasi yapilir.
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4. Sinavin Yapilmasi

Planlanan gln ve saatte adayin sinav yerinde hazir olmasi gerekir. Aksi
durumda sinav hakkini yitirmis olur. Sinav, uygulama sinavi ve teorik

sinav olarak iki asamal yapilmaktadir.

MYK
BELGESI

5. Belgelendirme Karari ve Belgenin Diizenlenmesi

Sinavlarda basarili olan adaylar belge almaya hak kazanir. Sinav
sonuclari MYK sistemine yuklenir, MYK tarafindan adayin Mesleki
Yeterlilik Belgesi ve Kimlik karti diizenlenme siireci baslar, belge ENINTEK

Belgelendirmeye ulasinca, belgeler adaya gonderilir.

www.enintekbelgelendirme.com
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4 Oikemiz calisma alaninda nitelikli ve belgeli isglicindn ehliveti haline gelen, uluslararas: akreditasyona sahip
MYK Mesleki Yeterlilik Belgelerinin cift dilde “Tlrk¢e-Yabanci DIl seklinde dizenlenebilmesi hizmeti hayata
gecirilmistir.

3 Ik olarak Tirkce-Ingilizce wve Tirkge-Arapca olarak  diizenlenebilir olan belgeler asamali olarak
Tirkce-Almanca, Tlrkee- Fransizca ve Tlrkce- Rusca gibi diger dillerde de dizenlenebilecektir.

¥ Ulusal Yeterlilik we Birim isimleri icin tim dillerle uyumlu veri tabam altyapis) olusturulmustur,

¥ Ceviri yBnetim ve kontrol moddll ile tdm dillere hizl entegrasyon imkam saglanmistir,

n n @ E /myksosyalmedya T.C. AlLE, CALISMA VE

SOSYAL HIZMETLER BAKANLIGI




Sektorlerimiz

Al ?-‘1 *

Ulastirma, Lojistik ve
Haberlesme Sektoru

Makina Bakim ve
insaat Sektorii Kaynak Sektori Montaj Sektorii

www.enintekbelgelendirme.com




KAPSAMLARIMIZ

Metal Sektori

11UY0014-3/02 Aliiminyum Kaynakcisi (Seviye 3)

«  11UYO0O014-3/A1 - Kaynak islerinde is Sagligi ve Guvenligi
« 11UYOO014-3/Bl1 - Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi) — Aliminyum (131)
+ 11UYOO014-3/B2 - Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagdi) — Aliminyum (141)

11UY0010-3/04 Celik Kaynakgeisi (Seviye 3)

«  11UY0010-3/A1 - Kaynak islemlerinde is Saghgi ve Guvenligi

- 11UYOO010-3/B1 - Elektrotla Ark Kaynagi (111)

« 11UYOO010-3/BS - Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagr) (131)

« 11UYO0010-3/B6 - Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagdi (MAG Kaynagr) (135)

« 11UY0010-3/B7 - Aktif Koruyucu Gazla OzIi Tel Metal-Ark Kaynagi (136)

« 11UY0010-3/B8 - Aktif Koruyucu Metalik Ozl Elektrotla Ark Kaynagi (138)
+ 11UYO0010-3/B9 - Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi) (141)

« 11UY0010-3/B13 - Plazma Ark Kaynagi (15)

« 11UYO010-3/B14 - Oksi-Asetilen Kaynagi (311)

11UYO0015-4/03 Direnc Kaynak Ayarcisi (Seviye 4)

+  11UY0010-3/A1 - Kaynak islemlerinde is Saghgi ve Guvenligi
+ 11UYOO015-4/B1 - Diren¢ Nokta Kaynagi (21)

« 11UYOO015-4/B2 - Dikis Direnc Kaynagi (22)

+ 11UYOO015-4/B3 - Projeksiyon Kabartmali Kaynak (23)

« 11UYOO015-4/B4 - Yakma Alin Kaynagi (24)

« 11UYOO015-4/BS - Basing Alin Kaynagi (25)

« 11UYOO015-4/B6 - Yiksek Frekans Direnc Kaynagi (291)

11UY0033-3/04 Dogal Gaz Celik Boru Kaynakcisi (Seviye 3)

«  11UY0033-3/Al - Dogal Gaz Celik Boru Kaynak islemlerinde is Sagligi ve Givenligi
« 11UYO033-3/A2 - Dogal Gaz Teknik Esaslari

« 11UYOO010-3/B1 - Elektrotla Ark Kaynagi (111)

« 11UYO010-3/B9 - Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi) (141)

« 11UYOO010-3/B1l4 - Oksi-Asetilen Kaynagr (311)

11UY0016-4/03 Kaynak Operatorii (Seviye 4)

«  11UY0010-3/Al - Kaynak islemlerinde is Saghgi ve Givenligi

« 11UYOO016-4/B2 - Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagr) (131)

« 11UYOO016-4/B3 - Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagdi (MAG Kaynagi) (135)

«  11UYO0O016-4/B4 - Aktif Koruyucu Gazla Ozli Tel Metal-Ark Kaynagi (136)
« 11UYOO016-4/B5 - Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagdi (TIG Kaynagi) (141)

« 11UYOO016-4/B6 - Plazma Ark Kaynagi (15)

« 11UYOO016-4/B7 - Tel Elektrotla Toz Alti Ark Kaynagi (121)

www.enintekbelgelendirme.com




KAPSAMLARIMIZ

Metal Sektori

12UY0105-3/01 Makine Montajcisi (Seviye 3)

«  12UY0105-3/Al - is Saghg ve Guvenligi, Cevre ve Kalite
«  12UY0105-3/A2 - is Organizasyonu ve Montaj On Hazirligi
« 12UYO0105-3/A3 - Makine Montaiji

12UY0105-4/01 Makine Montajcisi (Seviye 4)

«  12UYO0105-4/A1 - is Saghgi ve Givenligi, Cevre ve Kalite
«  12UY0105-4/A2 - is Organizasyonu ve Montaj On Hazirhgi
« 12UYO0105-4/A3 - Makine Montaiji

12UY0084-4/02 Metal Kesim Operatorii (Seviye 4)
«  12UY0084-4/A1 - is Saghgi ve Givenligi, Cevre ve Kalite

« 12UYO084-4/B2 - Lazer Kesim

« 12UYO084-4/B3 - Plazma Kesim

12UY0083-3/02 Metal Kesimci (Seviye 3)

«  12UY0083-3/Al - is Saghgi ve Guvenligi, Cevre ve Kalite
+ 12UYO0083-3/B1 - Giyotin Makasla Kesim

« 12UY0083-3/B2 - Oksi-Gaz ile Kesim

« 12UY0O083-3/B3 - Serit Testere ile Kesim

« 12UY0083-3/B4 - Daire Testere ile Kesim

« 12UY0083-3/B6 - Lazer Kesim

« 12UY0083-3/B7 - Plazma Kesim

12UY0086-3/02 Metal Levha isleme Tezgah iscisi (Seviye 3)

«  12UY0086-3/A1 - is Saghgi ve Givenligi, Cevre ve Kalite

«  12UYO086-3/B2 - Pres

12UY0087-4/02 Metal Levha isleme Tezgah Operatérii (Seviye 4)

«  12UY0086-3/Al - is Saghg ve Guvenligi, Cevre ve Kalite
« 12UY0087-4/B1 - Abkant Pres

« 12UYO0087-4/B2 - Acik Profil Cekme (Rollform)

« 12UYO087-4/B4 - Punch Pres

15UY0224-3/00 Presci (Seviye 3)

«  15UY0224-3/Al - is Saglig ve Guvenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri
«  15UY0224-3/A2 - Presleme Oncesi Hazirlik
« 15UY0224-3/A3 - Presleme ve Bakim

www.enintekbelgelendirme.com




KAPSAMLARIMIZ

Metal Sektori

15UY0224-4/00 Presci (Seviye 4)

«  15UY0224-4/A1 - is Saglig ve Guvenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri
.  15UY0224-4/A2 - Presleme Oncesi Hazirlik
o 15UYO0224-4/A3 - Presleme ve Bakim

14UY0202-3/01 NC/CNC Tezgdh iscisi (Seviye 3)

«  14UY0202-3/A1 - is Saghgr ve Guvenligi, Cevre ve Kalite

«  14UY0202-3/B1 - Tornalama islemleri

«  14UY0202-3/B2 - Frezeleme islemleri

11UYO0013-3/03 Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3)

« 11UY0013-3/A1 - is Sagligi ve Givenligi ile Cevre Koruma
+  11UYOO013-3/B1 - Mekanik Boru Tesisati imalati
« 11UYOO013-3/B2 - Endustriyel Boru Montaiji

10UY0002-3/03 Makine Bakimci (Seviye 3)

«  10UYO0002-3/A1 - is Sagligi ve Givenligi, Cevre ve Kalite
«  10UY0002-3/B1 - Onleyici Bakim
« 10UYO0002-3/B2 - Duzeltici Bakim

10UY0002-4/03 Makine Bakimci (Seviye 4)
«  10UYO0002-4/A1 - is Sagligi ve Guvenligi, Cevre ve Kalite

«  10UY0002-4/B1 - Onleyici Bakim
« 10UYO0002-4/B2 - Dlzeltici Bakim

Tiirkak Kaynakgcilarin Belgelendirilmesi

« TS ENISO 9606-1:2017 Celik Kaynakcilari

« TS ENISO 9606-2: 2007 Aliminyum Kaynakeilari

TS ENISO 14732: 2014 Kaynak Operatorleri ve Ayarcilari
TS EN 13067: 2020 Plastik Kaynakeilari

Ulastirma, Lojistik ve Haberlesme Sektoru

15UY0205-3/00 Kopriilii Vinc Operatorii (Seviye 3)

«  15UY0205-3/Al - is Saghg Givenligi, Cevre Koruma ve Kalite Yonetim Sistemleri
« 15UY0205-3/A2 - Koprula Vincle Ellecleme

www.enintekbelgelendirme.com




KAPSAMLARIMIZ

Enerji Sektoru

11UYO0034-3/02 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakcgisi (Seviye 3)

«  11UY0O034-3/A1l - is Saghg: ve Givenligi, Kalite ve Cevre

«  11UY0034-3/A2 - Plastik Kaynaklariyla ilgili Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi
(TS EN 13067 Madde 5.3)

«  11UY0O034-3/A3 - Dogal Gaz Polietilen Borularin Kaynaga Hazirlik islemleri

« 11UYOO034-3/Bl - Elektrofizyon Kaynagi ile Anma Capi 315 mm ve Altindaki Dogal Gaz
Polietilen Borularin Birlestiriimesi

« 11UYOO034-3/B2 - Elektrofuzyon Kaynagi ile Dogal Gaz Polietilen Borusuna Semer Mesnet
Birlestirilmesi

11UY0031-3/02 Isitma ve Dogal Gaz ic Tesisat Yapim Personeli

(Seviye 3)

«  11UY0031-3/Al - is Saghg ve Givenligi, Kalite ve Cevre

« 11UYO0O031-3/B1 - Dogal Gaz ic Tesisati Borulama, Baglanti, Test Bakim ve Onarimi

« 11UYOO031-3/B2 - Isitma Tesisati Borulama, Baglanti, Test Bakim ve Onarimi

« 11UYOO031-3/B3 - Onduleli Bukulebilir Hortum (Fleks Boru) Tesisati Borulama, Baglanti,
Test Bakim ve Onarimi

isletme ici Metod

P.12-PRG.16:2018 - Dogalgaz i¢ Tesisat Mihendis Yeterlilik
P12-PRG.17:2018 - EnduUstriyel ve BlUyuk Tuketimli Tesislerin Dogalgaza
Dontsimu Muhendis Yeterlilik

Agac isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektori

15UY0236-3/01 Orman Uretim iscisi (Seviye 3)

«  15UY0236-3/A1l - is Saghg ve Givenligi, Cevre Koruma ve is Organizasyonu
« 15UY0236-3/B1 - Agac Kesme
« 15UY0236-3/B2 - Emvali Stritme, Yikleme ve Bosaltma

15UY0237-3/00 Orman Yetistirme ve Bakim iscisi (Seviye 3)

«  15UY0237-3/A1 - is Saghgi ve Guvenligi, Cevre Koruma ve is Organizasyonu
« 15UY0237-3/B1 - Orman Agaclandirma, Genclestirme ve Bakim

« 15UY0237-3/B2 - Fidan Yetistirme

«  15UY0237-3/B3 - Asi ve Celikle ( Vejetatif ) Uretim

www.enintekbelgelendirme.com




KAPSAMLARIMIZ

Plastik Sektoru

12UY0069-3/03 Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 3)

«  12UY0069-3/A1 - is Sagligi ve Guvenligi, Cevre Koruma ve Kalite
«  12UY0069-3/A2 - Plastik Enjeksiyon Uretim islemleri

12UY0069-4/02 Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4)

«  12UY0069-4/Al - is Saghgr ve Givenligi, Cevre Koruma
«  12UY0069-4/A2 - Plastik Enjeksiyon Uretim ve Kontrol islemleri
«  12UY0069-4/A3 - Uretim Sirecine iliskin Yonetsel Sorumluluklar

13UYO0142-3/01 Plastik Profil Uretim Operatorii (Ekstriizyon)
(Seviye 3)

«  13UY0142-3/A1 - is Sagligi ve Guvenligi, Cevre Koruma
« 13UY0142-3/A2 - Plastik Profil Ekstriizyon Uretim islemleri

13UYO0143-3/01 Plastik Sisirme Film Uretim Operatorii
(Ekstriizyon) (Seviye 3)

«  13UY0143-3/Al - is Saghgr ve Guvenligi, Cevre Koruma
« 13UY0143-3/A2 - Plastik Sisirme Film Ekstrizyon Uretim islemleri

Tekstil Sektoru

13UYO0137-3/01 Bitim islemleri Operatorii (Seviye 3)

«  13UY0137-3/A1 - is Saghgi ve Givenligi ile Cevresel Onlemler ve Kalite Yénetim
« 13UY0137-3/A2 - Hazirlik ve Bitim islemleri

13UY0138-3/01 Boyama Operatorii (Seviye 3)

« 13UY0138-3/A1 - is Sagligi ve Givenligi ile Cevresel Onlemler ve Kalite Yonetim
« 13UYO0138-3/A2 - Hazirlik, Boyama ve Kontrol islemleri

11UY0036-2/01 iplik Bitim isleri Operatérii (Seviye 2)

«  11UY0036-2/A1 - is Sagligi ve Guvenligi ile Cevresel Onlemler
«  11UY0036-2/A2 - Kalite Yonetim Sistemi
« 11UYOO036-2/A3 - Makine Hazirlik, Takip, Kontrol ve Bosaltma i$lemleri

11UY0037-2/01 iplik E§irme Operatérii (Seviye 2)

« 11UY0037-2/A1 - is Sagligi ve Guvenligi ile Cevresel Onlemler
«  11UYOO037-2/A2 - Kalite Yénetim Sistemi
+ 11UYO037-2/A3 - Makine Hazirlk, Takip ve Kontrol i$lemleri

www.enintekbelgelendirme.com




KAPSAMLARIMIZ

Tekstil Sektoru

11UY0039-3/02 On iplik Operatérii (Seviye 3)

«  11UY0039-3/Al - is Saghg ve Guvenligi, Cevre Koruma, is Organizasyonu ve Kalite
«  11UY0039-3/B1 - Harman Hallacta Elyaf isleme

« 11UY0039-3/B2 - Tarak Seridi Uretimi

«  11UY0039-3/B3 - Cer Seridi Uretimi

«  11UY0039-3/B4 - Cekme Bandi Uretimi

«  11UY0039-3/B5 - Penye Vatkasi Uretimi

«  11UY0039-3/B6 - Penye Seridi Uretimi

«  11UY0039-3/B7 - Penydz Bandi Uretimi

«  11UY0039-3/B8 - Fitil Uretimi

+ 11UY0039-3/B9 - Finisdr Fitil Uretimi

13UY0139-3/01 On Terbiye Operatérii (Seviye 3)

«  13UY0139-3/A1 - is Sagligi ve Guvenligi ile Cevresel Onlemler ve Kalite Yonetim Sistemi
«  13UY0139-3/A2 - Uretim Hazirlik ve Sonlandirma islemleri

19UY0397-3/00 Atkili Orme Operatérii (Seviye 3)
«  19UY0397-3/A1 - is Sagligi ve Givenligi, Cevre Koruma ve Kalite

«  19UY0397-3/B1 - Yuvarlak Orme

«  19UY0397-3/B2 - Duz (Triko) Orme

«  19UY0397-3/B3 - Corap Orme

19UY0398-3/00 Cozgiilii Orme Operatsrii (Seviye 3)

«  19UY0398-3/A1 - is Saghgr ve Guvenligi, Cevre Koruma, Kalite ve is Organizasyonu
«  19UY0398-3/B1 - Rasel/Trikot Orme
«  19UY0398-3/B2 - Kroset Orme

Insaat Sektorii

16UY0253-2/00 Insaat Iscisi
«  16UY0253-2/A1 - insaat islerinde is Organizasyonu ve is Saghgi ve Guvenligi
«  16UY0253-2/A2 - Genel insaat isleri

www.enintekbelgelendirme.com
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